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Geometrische Produktspezifikation (GPS)
Lineale DIN
Teil 2: Haarlineale
Mafe, Technische Lieferbedingungen 874-2
ICS 17.040.30 Ersatz fir

DIN 874-2:1973-08

Geometrical Product Specification (GPS) — Straight edges —
Part 2: Knife edge straight edges; dimensions, technical delivery conditions

Spécification géométrique des produits (GPS) — Reégles —
Partie 2: Régles de précision; dimensions, conditions techniques de livraison

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG), Fachbereich C
.Geometrische Produktspezifikation und -prifung“, Unterausschuss NATG-C.2.7 ,Eindimensionale
Langenpriftechnik® erarbeitet.

DIN 874 besteht aus den folgenden Teilen unter dem Haupttitel ,Geometrische Produktspezifikation (GPS)
— Lineale*:

— Teil 1: Flachlineale aus Stahl; Mal3e, Technische Lieferbedingungen.

— Teil 2: Haarlineale; Mal3e, Technische Lieferbedingungen.

Anderungen

Gegeniiber DIN 874-2:1973-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Titel der Norm wurde um den Gruppentitel ,Geometrische Produktspezifikation (GPS)* erganzt;
b) der Abschnitt ,Nachweis der Ubereinstimmung mit der Spezifikation“ wurde aufgenommen;

c) die Bezeichnung wurde in Anlehnung an DIN 820-2 aufgebaut;

d) die Festlegungen wurden dem Stand der Technik angepasst;

e) die Norm wurde redaktionell Gberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 874: 1931-10

DIN 874-2:  1973-08

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG) — Geometrische Produktspezifikation und -prifung —
im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.




DIN 874-2:2003-11

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Haarlineale mit einer Lange bis 1000 mm.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spéatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlie3lich
Anderungen).

DIN EN ISO 1, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Referenztemperatur filir geometrische
Produktspezifikation und -priifung (ISO 1:2002); Deutsche Fassung EN ISO 1:2002.

DIN EN ISO 14253-1, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Prifung von Werksticken und
Messgeréten durch Messen — Teil 1: Entscheidungsregeln flir die Feststellung von Ubereinstimmung oder
Nichttibereinstimmung mit Spezifikationen (ISO 14253-1:1998); Deutsche Fassung EN ISO 14253-1:1998.

DIN ISO 1101, Technische Zeichnungen — Form- und Lagetolerierung — Form-, Richtungs-, Orts- und
Lauftoleranzen; Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen.

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach DIN ISO 1101.

4 MaRe, Bezeichnung

4.1 Male
Mafe nach der Tabelle 1.

Die Haarlineale nach Bild 1 brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen
Mafe sind einzuhalten.
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Bild 1 — Haarlineal



4.2 Bezeichnung

Bezeichnung eines Haarlineals der Lange /= 200 mm:

Haarlineal DIN 874 — 200

Tabelle 1 — MaRe

Mafde in Millimeter

/ h b
+2 Mindestmal Mindestmal
75
100 20 5
150
200 25 5
300
400 30 8
500 40 10
750 50 12
1000 60 12

5 Anforderungen

5.1 Referenztemperatur

20 °C nach DIN EN ISO 1.

5.2 Geradheitstoleranz ¢

Die Geradheitstoleranz ¢ der Prifschneide ergibt sich aus folgender Gleichung

t=2um+4-10°;
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Nach dieser Gleichung ergeben sich gerundet die in Tabelle 2 angegebenen Toleranzen:

Tabelle 2 — Geradheitstoleranzen
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der Referenzflache.

@ Diese Werte gelten bei einer Neigung des
Haarlineals von mindestens 15° zur Normale
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5.3 Werkstoff

des Herstellers oder

nach Vereinbarung

Lineal: Stahl gehartet oder vergleichbare Werkstoffe, z. B. Keramik Sorte nach Wahl
Griffschale: Warmeisolierender Werkstoff }

5.4  Ausfiihrung

Die Prifschneide muss gelappt sein. Die beiden Neigungsflachen missen blendfrei sein.

5.5 Harte

Haarlineale aus Stahl mussen an der Prifschneide eine Vickersharte von mindestens 575 HV 5 haben.

6 Prufung

6.1 Prifung der Geradheitsabweichung
Zur Ermittlung der Geradheitsabweichung sind Form- bzw. Geradheitsmessgerdte geeignet.

Die Geradheitsabweichung der Prifschneide darf auch gegen eine Referenzflache im Lichtspaltverfahren
gepruft werden.

6.2 Nachweis der Ubereinstimmung mit der Spezifikation

Fir den Nachweis der Ubereinstimmung und Nichtiibereinstimmung mit der Spezifikation gilt
DIN EN ISO 14253-1.





